Teknik Bilgi - Binek araclar

562-1602

Cila Pastasi ince

A brand of BASF -
We create chemistry

Uygulama: Otomotiv boyalarinin cilasi igin uygundur.
Ozellikler: Silikon igermez cila iiriinii

Aciklamalar: Kullanima hazir {irind(ir.

Saklama

Boyali yiizeydeki herhangi bir kirlenme veya kusur, kirliligin ilk tesviyesi igin once 1500 dereceli zimpara kagidi kullanilarak diiz bir
sekilde zimparalanmali, ardindan 2000 ve ardindan en iyi ve elde edilmesi kolay sonuglar igin 3000 dereceli zimpara kagidi
kullanilmalidir. Zimparalanan alanlari temiz bir bezle silerek kurulayin. Zimpara tozunun daha sonra iglemde ¢iziklere neden olmasini
onlemek igin tily birakmayan bir bez kullanin.
Cila iiriiniinii cilalanacak alana tiiy birakmayan bir bez kullanarak manuel olarak uygulayin. Daha tutarli sonuglar igin, yumusak, tiiy
birakmayan bir bez ve orta sertlikte kopiik ped ile birlikte bir cilalama makinesi kullanin.
Cilalama makinesine takilan yeni veya kuru bir ped kullanildiinda, 562-1602'yi kopiik pedin tiim cilalama yiizeyine ince ve esit bir
5.'3 sekilde yayin ve ardindan makineyi galistirmadan once pedi boyali yiizeye yerlestirin. Parlatma pedinin herhangi bir kuru alani boyali
yiizeyde asiri 1sinmaya ve cizilmelere neden olabilir ve bunlarin gikariimasi zor olabilir, bu nedenle siinger pedin cila ile ilk
astarlanmasi gok onemlidir.
Makineyi dakikada 1500 devire kadar hizlarda kullanarak, asagi dogru orta diizeyde bir baski uygulayin ve 6nce zimparalanan
alanlara odaklanin. Zimpara izleri tamamen gikana kadar bu alanlari cilalayin. Makineyi 6nden arkaya hareket ettirin, ardindan yan
yana hareket ettirin. Fazla iiriinii temiz ve kuru, tiiy birakmayan bir bezle silin. Mikrofiber bezler 6zellikle bunun igin kullaniglidir.
Devam etmeden 6nce, zimpara izlerinin kalmamasini saglamak igin su bazli bir temizleyici ve yumusak, tiiy birakmayan bir bez
kullanilarak alanin son temizligi yapilabilir. istenilen sonug elde edilene kadar cilalama iglemini tekrarlayin.

Liitfen goz oniinde bulundurunuz: Otomotiv yenileme boyalari igin bu belgede verilen uygulama talimatlarina ek olarak arag ireticilerinin,
ozellikle kurulu sensdr teknolojisiyle ilgili onanim talimatlarina her zaman uyulmalidir.

Giivenlik uyarisi:

Bu iirlinler sadece profesyonel kullanim amaghdir.

Bu {irliniin < 0.1 pym altinda partikiil icerdi§i g6z oniine alinmalidir.

Bu yayimin igerdigi bilgi giincel bilgi ve tecriibelerimize dayalidir. Bir gok faktoriin degisimi iiriinlerimizin uygulamasi ve islem siirecini etkileyebilir. Bu bilgiler, kendi
arastirmalarini ve testlerini uygulayan iglemcilere yardim etmez; ayrica bu veriler ne belirli sartlarin uygulanmasi durumundaki bilgilerin garantisini nede, belirli

amaglar igin driinlerin uygunlugunu belirtir. Burada verilen, bilgiler, gizimler, fotograflar, veriler, oranlar, agirliklar vb. sadece genel bilgilendirme amaghdir; bu bilgiler,

on bilgilendirme ve rlintin kontrata baglanmig kalitesi (iiriin spesifikasyon)'u olmadan degistirilebilir. En son versiyonu diger versiyonlarin yerine gegmektedir. En

son verisyona web sitemizden olasabilirsiniz; www.glasurit.com veya direkt olarak satis partnerinizden bilgi alabilirsiniz. Uriinlerimizin, patent marka veya ticari mallar
tizerindeki miilkiyet haklari, varolan yasalar ve diizenlemelerin gozlemlenmesi alicinin sorumlulugundadir.
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