Informacja techniczna

100-M 15

Zywica do napraw punktowych

A brand of BASF -
We create chemistry

Zastosowanie: Proces napraw punktowych jest wysoce wydajng metodg lakierowania, stworzong przez marke Glasurit
do szybkich napraw matych uszkodzen, takich jak rysy od kluczy czy otarcia parkingowe.
Gtowne cechy: Naprawa matych rys i odpryskéw.
Obszar naprawy nalezy maksymalnie ograniczac.
Uwagi: + W recepturze koloru zamien zywice 100-M10 lub 100-M20 na zywice do napraw punktowych 100-
M15.

+ Poza korzysciami ekonomicznymi dla klienta naprawa punktowa oznacza réwniez korzys¢ dla
srodowiska, poniewaz do jej wykonania - w poréwnaniu z tradycyjnym procesem - potrzeba mniej
energii i materiatu.

+ Aby skutecznie i wydajnie wykona¢ naprawe o wysokiej jako$ci, uszkodzenie musi spetnia¢ pewne
kryteria. Wiecej szczeg6téw i informacje o procesie aplikacji podano w module "Proces dla napraw
punktowych (Linia 100)" na platformie Glasurit Know How.

* Lepkosé DIN 4 w 20°C: wiasciwa dla danej mieszanki.

Przygotowanie mieszanki

= Proporcja:
[ Dla koloréw z efektem proporcja ze 100-E5 wynosi 5: 1.
Dla koloréw gtadkich proporcja ze 100-E5 wynosi 2 : 1.

Aplikacja:

Pistolet mini typu RP; dysza 1,2-1,4 mm.

Cisnienie wejsciowe 1,0-1,5 bar; aplikacja lekkich, kryjacych warstw, z odparowaniem miedzy warstwami.

Cisnienie wejsciowe dla warstwy wykorczeniowej wynosi 0,5 bar.

Ustawienia zalezg od producenta pistoletu. Wiecej informacji znajdziesz w module "Proces dla napraw punktowych (Linia 100)" na
platformie Glasurit Know How.

Naktadaj kolor w lekkich warstwach, do uzyskania krycia na tacie podkfadu.
Po kazdej warstwie wykonaj odparowanie do matu.

—|  Jezeli to mozliwe, aplikacja kazdej warstwy powinna by¢ skierowana ku srodkowi uszkodzenia, aby ograniczaé wielko$¢ obszaru
naprawy.
Warstwa wykorczeniowa nadaje ostateczny efekt i naktada sie ja na zmniejszonym cisnieniu, przy prowadzeniu pistoletu
nieregularnym ruchem.
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Uwaga: W naprawach lakierniczych - poza wytycznymi zawartymi w tym dokumencie - zawsze nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta
pojazdéw, szczegdlnie tych, ktére dotycza zainstalowanych w pojezdzie czujnikéw.

Wskazowka bezpieczenistwa:

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 pm.

2004/42/11B(d)(420)250: Limit udziatu LZO w tym produkcie (kategoria: I1B.d), w formie gotowej do aplikacji wynosi 420 g/litr. LZO rzeczywiste
tego produktu wynosi 249 g/litr.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogéine wskazéwki; moga sie one zmienié bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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