Informacja techniczna

923-255

Lakier bezbarwny HS Multi We create chemistry

A brand of BASF -

Zastosowanie: Lakier bezbarwny HS do wykoriczer powtok bazowych.

Gtéwne cechy: Wysoki udziat ciat statych, szybkie schniecie, doskonata twardos$¢, $wietna polerowalno$¢ i odporno$é
na maskowanie tasma.

Uwagi: + Utwardzacz i rozciericzalnik dobra¢ zaleznie od temperatury i wielkosci lakierowanego obiektu.
+ Do aplikacji w jednej warstwie (na powierzchniach pionowych) zastosowac proporcje 2:1.

é Wydajnos¢ 260 m?/I przy 1 pm

LZ0 gotowej mieszanki 420 g/l
2:1+10 %

=

g Proporcja 100 % obj. 923-255
E Utwardzacz 50 % obj. 929-91,-93,-94
|§| Rozcienczalnik 10 % obj. 352-50,-91,-216

Os Lepkosc w 20°C DIN 4: 18-20 s
Zywotnosé w 20°C 4h

Wskazéwka bezpieczeristwa:

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 ym.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogéine wskazéwki; moga sie one zmieni¢ bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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Informacja techniczna

923-255

Lakier bezbarwny HS Multi

A brand of BASF -
We create chemistry

Zastosowanie: Pistolet grawitacyjny typu RP Pistolet HVLP
Cisnienie aplikaciji 2 bar

Cisnienie wyjsciowe 0,7 bar

Dysza 1,3-1,4 1,3

Liczba warstw 2

Odparowanie w 20°C

2-3 min. po kazdej warstwie
Wypetnienie 50-70 pm

Schniecie w 20 °C 8h
Schniecie w 60 °C 30 min

% Podczerwien (fale krotkie) 8 min

Podczerwien (fale srednie) 10-15 min

Uwaga: W naprawach lakierniczych - poza wytycznymi zawartymi w tym dokumencie - zawsze nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta
pojazddw, szczegodlnie tych, ktére dotyczg zainstalowanych w pojezdzie czujnikéw.

Wskazéwka bezpieczeristwa:

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 pm.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogéine wskazéwki; moga sie one zmieni¢ bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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