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Glasurit® Aktywne sciereczKki

Zastosowanie: Aktywne $ciereczki Glasurit® sa przeznaczone do zastosowania na przemytych powierzchniach z gotego

metalu
Wiasciwosci: Dzigki

, takich jak: stal, stal galwanizowana i aluminium.
reakcji chemicznej zachodzacej w kontakcie z metalowa powierzchnia, uzycie $ciereczek aktywnych

zwieksza odporno$¢ na korozje i przyczepnos¢ aplikowanej pdzniej powtoki.

Uwagi: .

Powtoke pasywujacq mozna pokrywa¢ wszystkimi materiatami podktadowymi Glasurit® poza
poliestrowg szpachlg natryskowa i produktami na bazie wodnej (176-72).

Nie pokrywaé bezposrednio lakierami bazowymi ani lakierami o potysku bezpo$rednim.

Chcac ponownie uzy¢ danej $ciereczki w ciggu tego samego dnia, po wyjeciu z oryginalnego
opakowania nalezy ja przechowywa¢ w osobnym opakowaniu lub w zamykanej torebce. Nie wktada¢
uzytych $ciereczek z powrotem do oryginalnego opakowania.

Zastosowanie w systemie
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Postepowaé zgodnie z wytycznymi dotyczacymi procesu. Stosowac tylko na powierzchniach z
gotego metalu.

Wydajnosé: na $ciereczke
maksimum 3 m?

Doktadnie zamykaé
pojemnik

i

Zamkna¢ opakowanie natychmiast po wyjeciu aktywnej Sciereczki, aby nie dopusci¢ do
wysychania pozostatych $ciereczek.
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Oczyszczanie

700-10, 700-1 (patrz: wiasciwe systemy lakierowania)

Sposob uzycia
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Réwno nawilzy¢ catg powierzchnie gotego metalu za pomoca Sciereczki 360-100.
(Przemywac pojedynczymi ruchami krzyzowymi).

Powierzchnia musi pozosta¢ mokra przez co najmniej 1 minute. Jest to konieczne, by mogta
zaj$¢ reakcja chemiczna powodujgca utworzenie warstwy pasywujace;.

TR Odparowanie w 20°C

Matowa powierzchnia
Maksymalny czas odparowania: 8 godziny

Mozliwo$¢ aplikacji wszystkich materiatow podktadowych Glasurit ®, patrz: karta techniczna lub
system lakierowania

Wskazowka bezpieczenstwa:
Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.

2004/42/11B(c 111)(780)8: Limit UE dla tego
tym produkcie wynosi 8 g/l.

produktu (kategoria: I1B.clll) w stanie gotowym do aplikacji wynosi 780 gllitr LZO. Udziat rzeczywisty LZO w

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwiazku z tym, ze na ostateczny efekt lakierowania ma wplyw wiele
czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywa¢ wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji
whasciwosci poszczegdlnych produktow, jak rowniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,
dane, proporcje itp. podano tylko jako ogélne wskazowki; moga sie one zmieni¢ bez wcze$niejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji

produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie popl

rzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej http://techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio i

od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowiazujacych w tym zakresie norm prawnych. Glas
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