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Glasurit® Linia 90
Dodatek do Systemu Interior Color G / K

Zastosowanie: .

Uwagi: .

W przypadku specjalnych zastosowan, zgodnie z zaleceniami producentéw samochoddw, moze by¢
niezbedne uzycie dodatku 93-1C330 w mieszankach z kolorami bazowymi Linii 90.

Dodatek do kolordw niemetalicznych Linii 90 oraz w przypadku koloréw niemetalicznych Linii 90
stosowanych jako tto dla powtok 3-warstwowych, poprawiajacy odporno$¢ na oklejanie i twardos¢.

Podtoza: niewrazliwe na rozpuszczalniki istniejace powtoki, podktady do szlifowania, podktady
gruntujgce Glasurit 285-.

Przygotowanie: Przemy¢ powierzchnie za pomocg 700-1/ wyszlifowaé P400 - P500/ ponownie
przemy¢ 700-1.

Alternatywnie: aplikacja na podktad mokro na mokro Glasurit.

:|=|:| Proporcja

100 % obj. Lakier bazowy Linii 90
5 % obj. 93-1C 330
50 - 70 % obj. 93-E3

Wymieszac¢ lakier bazowy Linii 90 zgodnie z receptura i doktadnie potaczy¢ sktadniki.
Dodac¢ 94-1C330 i ponownie doktadnie wymiesza¢. Dodac¢ 93-E3 i doktadnie wymieszaé produkt.

*93-1C330 nie moze by¢ stosowany w recepturach zawierajgcych pigmenty na bazie wodnej: 11-
E20A, 11-E30A, 11-E30B lub 80-M.

Lepkosé okolo 19-24 s Zywotnosé w 20°C: 2 godziny
Qs DIN 4 w 20°C
Pistolet grawitacyjny Pistolet HVLP: 1,3 mm Pistolet grawitacyjny typu RP:
Cisnienie 2,0-3,0 bar /0,7 bar na wyjsciu 1,3-1,4 mm, 2,0 bar
-| | Liczba warstw 2-3 Wypetnienie: 10-25 um
= W przypadku niektorych kolordw moze by¢

konieczna aplikacja kolejnej warstwy.

h ;TH Odparowanie w 20°C

Odparowa¢ do matu po kazdej warstwie.

Schniecie w 20°C
Schniecie w 60°C

okoto 15 minut
okoto 10 minut + ostygniecie

i i E Podczerwien

Pierwsza warstwa: Odparowa¢ do matu w temperaturze pokojowe;.
Druga warstwa: w 40-50°C (maks. 70°C) temperatury obiektu do matu + ostygniecie.

Wskazoéwka bezpieczenstwa:

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

Nie mozna wykluczy¢, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci < 0,1 um.

Dane zawarte w tej publikacji bazuja na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwiazku z tym, ze na ostateczny efekt lakierowania ma wplyw wiele
czynnikéw, osoba przeprowadzajaca naprawe powinna wykonywaé wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji
whasciwosci poszczegdinych produktow, jak réwniez nie przesadzajg, ze dany produkt nadaje sig do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia,

produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej http:/techinfo.glasurit.com lub otrzyma¢ bezposrednio
od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.

dane, proporcje itp. podano tylko jako ogélne wskazowki; moga sie one zmieni¢ bez wezesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji R
Glas
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