Informacja techniczna

801-715

Epoksydowy podktad gruntujgcy CV

A brand of BASF -
We create chemistry

Zastosowanie:

autobusy, pojazdy strazy pozarnej, skrzynie, cysterny, skrzynie z aluminium

Gtéwne cechy: « Aplikacja na wiele podtozy z metalu
+ Bardzo dobra rozlewnosé
* Dobre wypetnienie
* Uniwersalnos¢
+ Doskonata ochrona przed korozjg
+ Szara barwa (szaro$¢ L04); mozliwo$¢ barwienia przy pomocy 568-408
+ Pokrywanie kolorami Linii 55, 58, 68, 90 CV/ 90 CV PLUS*

Uwagi: Podtoze powinno by¢ czyste, wolne od pytu, rdzy, olejow i thuszczow.
*Przed aplikacja koloru Linii 55, 90 CV/ 90 CV PLUS koniecznie odparowa¢ podktad przez co najmniej
godzine w 20°C.
Z uwagi na r6znorodno$¢ dostepnych stopdw aluminium i proceséw produkcyjnych zalecamy
wykonanie préby przyczepnosci przed wtasciwym lakierowaniem.

Rodzaje podioza
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é Wydajnosé 430 m?/l przy 1 ym
Udziat ciat statych ~ 77 % (gotowa mieszanka ~63%)

Wskazowka bezpieczenistwa:

Nie mozna wykluczyé, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci <0,1 pm.

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

2004/42/1B (c 1)(540)493: Limit UE dla tego produktu (kategoria: 11B.b).(c I) w stanie gotowym do aplikacji wynosi 540 g/I. Udziat rzeczywisty
LZ0 w tym produkcie wynosi 493 g/I.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogéine wskazéwki; moga sie one zmieni¢ bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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Przygotowanie mieszanki

4:1:1 objetosciowo

=
E 801-715 Epoksydowy podktad gruntujgcy CV
965-715 Utwardzacz epoksydowy CV
568-745 Epoksydowy dodatek ochronny CV, wolny lub 568-720 Epoksydowy dodatek ochronny CV, normalny

Us Lepkos¢ w 20°C DIN4: 19-22s
Zywotno$é w 20°C 8h

Pistolet Pistolet Prézniowo/ w ”Zb.iorp ik /

Zastosowanie: grawitacyjny grawitacyjny Pistolet ssacy &' osl.onie a CIS::)E:I:):IY
RP HVLP powietrza membranowa

Cisnienie aplikaciji bar 2,2-2,5 2 2,5 2 2,5
CiSnienie materiatu bar 120-150 0,8-1,5
Dysza 1,4-1,6 1,5 1,7 0,28-0,33 1-1,1
Napiecie kv 50-80
Opornosé Q 600-900
Liczba warstw 2 2 2 1,5-2 1,5-2
Odparowanie w 20°C min 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15
Wypetnienie pm 50-70

Wskazowka bezpieczenistwa:

Nie mozna wykluczyé, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci <0,1 pm.

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

2004/42/1B (c 1)(540)493: Limit UE dla tego produktu (kategoria: 11B.b).(c I) w stanie gotowym do aplikacji wynosi 540 g/I. Udziat rzeczywisty
LZ0 w tym produkcie wynosi 493 g/I.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogéine wskazéwki; moga sie one zmieni¢ bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.
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@ Schniecie Kolejna warstwa  Suchos¢ w dotyku Maskowanie Montaz Szlifowanie
min. maks.
Temp. obiektu 20°C 60 min 72h 3h 16h 16 h
Temp. obiektu 60°C 30 min 30 min 30 min 30 min 50-60 min

Minimalna temperatura otoczenia podczas aplikacji i suszenia powtoki wynosi +15°C (do aplikacji
lakieru Linii 55, 90 CV/ 90 CV PLUS konieczne jest odparowanie w co najmniej 20°C).

Maksymalny czas odparowania: 1 dzien roboczy (dla aplikacji lakieru Linii 68 = 72 godziny).

Nie mieszac 801-715 z rozcieficzalnikami z grupy 352-, tylko z dodatkami ochronnymi CV: 568-745
(wolnym) lub 568-720 (normalnym).

Pierwsza warstwa powinna by¢ zamknieta. Po odparowaniu nalezy natozy¢ druga, mokra warstwe.

W przypadku podtozy piaskowanych wzigé pod uwage gtebokos$¢ profilu podtoza.

801-715 nie trzeba szlifowa¢ z uwagi na $wietng rozlewnosé. Jezeli szlifowanie jest konieczne, nalezy
je wykona¢ po uptywie od 50 min do godziny w temperaturze obiektu 60°C lub po 16 godzinach w
temperaturze co najmniej 20°C.

Dobarwianie - patrz: karta techniczna 801-715 Wariant z 568-408.

Przed aplikacja produktéw poliestrowych nalezy wygrza¢ powtoke 801-715 przez co najmniej 45 min w
60°C temperatury obiektu.

Przyczepnosé do stali galwanizowanej na goraco nalezy sprawdzi¢ przed wtasciwym lakierowaniem.

Uwagi

Uwaga: W naprawach lakierniczych - poza wytycznymi zawartymi w tym dokumencie - zawsze nalezy przestrzega¢ instrukcji producenta
pojazddw, szczegodlnie tych, ktére dotyczg zainstalowanych w pojezdzie czujnikéw.

Wskazowka bezpieczenistwa:

Nie mozna wykluczyé, ze produkt ten zawiera czastki o wielkosci <0,1 pm.

Produkty tylko do uzytku profesjonalnego.

2004/42/1B (c 1)(540)493: Limit UE dla tego produktu (kategoria: 11B.b).(c I) w stanie gotowym do aplikacji wynosi 540 g/I. Udziat rzeczywisty
LZ0 w tym produkcie wynosi 493 g/I.

Dane zawarte w tej publikacji bazujg na obecnym stanie wiedzy i doswiadczeniu. W zwigzku z tym, Ze na ostateczny efekt lakierowania ma wptyw wiele czynnikéw, osoba
przeprowadzajgca naprawe powinna wykonywac wiasne badania i testy. Podane tu informacje nie stanowig réwniez zadnej gwarancji wtasciwosci poszczegéinych
produktow, jak réwniez nie przesadzaja, ze dany produkt nadaje sie do konkretnego zastosowania. Wszelkie opisy, rysunki, zdjecia, dane, proporcje itp. podano tylko jako
ogéine wskazéwki; moga sie one zmieni¢ bez wczesniejszego powiadomienia, co nie stanowi naruszenia specyfikacji produktu.Ostatnia wersja zastepuje wszystkie
poprzednie. Mozna jg pobra¢ z naszej strony internetowej www.glasurit.com lub otrzymac¢ bezposrednio od dostawcy. Obowigzkiem uzytkownika naszych produktéw jest
przestrzeganie wszelkich obowigzujacych w tym zakresie norm prawnych.

BASF Coatings GmbH - Automotive Refinish Coatings Solutions Europe - Glasuritstrasse 1 - 48165 Miinster - Germany 09/2022

Strona3z3



